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NEU%RT und Werksverkehr

*  Drei Werke am Standort Kippenheim
*  Werkstransport auf offentlicher Stral3e
*  Tracking vom Werksroutenzug notwendig

S e

'-v_- Offentliche / teildffentliche  —
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*  Linde + Neumaier Industry Werksroutenzug
*  Paletten und AGV-Trolleys

*  Paletten Format als Standard

* Kleineteile in standardisierten Boxen
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NEU%?RT Materialhandling

Werksroutenzug

AGV
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Paletten Kleinladungstrager

Kompatibilitat aller Systeme

Paletten & Trolleys

Paletten & Trolleys

Paletten &
Kleinladungstrager
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NEUGART

Neugart Supply Chain Strategie

Interne Fertigung

Kundenauftrag

\4

High Runner Teile

Logistik
Kanban
spanende Fertigung Montage
(Drehen, Frasen, (Baugruppen, Versand
Verzahnung) Endmontage)
Materialbereitstellung
durch Shuttle System Variantenteile
(vorbereitet!)
. Hoher Autonomiegrad durch Robotik Kommissionierung Autostore . 100%ATO
. MES zur Auftragssteuerung . Kein MTS!
. Anlieferung von Teilen bis in die Maschine . 14.000 aktiv produzierte Varianten
geplant . 5-10 AT Lieferzeit fiir Katalogware
. Integration von Paletten Shuttle System . Werker- Assistenz notwendig (Variantenfertigung
vorgesehen mit hoher Qualitat)
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Materialtransport mit AGVs
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NEUf:RT Systemlandschaft

-

Kunden ( Produkt-Konfigurator

Pl
I3 [ Werker Assistenz MES H Maschinen }
Steuerung
lagernng & = Y X Y ¥ )
gerung Autostore Shuttle Lager I
Buchung y

Transport ( Werksroutenzug ) ( AGV ) ( Int. Routenzug )
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NEUf:IRT Materialfluss

Systemebene
[ ERP Gutteile mit UWB Tag koppeln
Y Milestone Workflow starten
Materialanforderung \ 4
——————— -D[ MES ] [ Asset Mgt ]d—b[ Agilox ]
|
I A e und Restlaufzet f Zukldren:
v v Gutteile und Restiaufzeit | Material in Maschine Ubergabeport an Agilox tibertragen
. 1 einbringen TransportauftraganstoRRen
[ Shuttle Lager ] [ Maschine ]4- —————————————————————
Materialfluss
% I I =7 usis
pres cooon [ P, e
o |S=ES=S) =S===S) o ====2)
Shuttle Port - Maschine UWB Tag auf ,Flache” UWB Tag auf ,Flache” UWB Tag auf ,Flache” UWB Tag auf ,Flache”
Material auf , Lager” Umbuchung , Lager-Lager” Umbuchung ,, Werk-Werk” Umbuchung , Lager-Lager”
,,AGV Bahnhof” ,,AGV Bahnhof" ,,AGV Bahnhof” ,,/AGV Ziel Bahnhof”

Identische Namen
Inallen Systemen

Milestone Mgt

‘ AGV Workflow ‘_ * AGV Workflow ‘

Abholung Gutteile Warenausgang Werk3
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Wareneingang Werk2 Ziellager Werk2
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NEUS:IRT Supply Chain Automatisierung im Mittelstand

Logistik Automatisierung ist auch im Mittelstand als
Variantenfertiger machbar. Wichtig ist das Gesamtkonzept. bie
Umsetzung Issst sich Stlick flir Stuck zur richtigen Zeit durchfihren.

Holger Obergfoll
Geschaftsfuhrer Neugart GmbH

holger.obergfoell@neugart.com
+49 7825/847-1300
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